Kapitel 3

Funktionstbersicht

PP-PI kommt im Betrieb an der Nahtstelle zwischen der Unternehmensleit-
ebene und der ProzeRleitebene zum Einsatz.

PP-PI besteht aus den Funktionsbereichen:

Ressourcen

Planungsrezepte

ProzeRRauftrage

Kampagnen- und ProzeRplanung (Kapazitatsplanung)
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Abb. 3-1: Die Hauptfunktionsbereiche von PP-PI
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Funktionsiibersicht

Ressourcen

Planungsrezepte

ProzelRauftrage

Kapazitatsplanung und
-abgleich

Die Ressourcenverwaltung befallt sich mit allen Ressourcen, die fur die
Leistungserstellung im chemischen Produktionsbetrieb von Bedeutung sind.
Personal, Anlagen, Transporteinrichtungen, Recycling- und Entsorgungs-
kapazitat werden nicht nur im Hinblick auf einen effektiven Einsatz in der
Produktion betrachtet, sondern auch unter den Aspekten Produktqualitat,
Arbeitssicherheit und Umweltvorsorge beschrieben.

Es besteht die Moglichkeit, die Ressourcen in ihrer hierarchischen Struktur
sowie mit ihren Verkntpfungen als sog. “Ressourcennetz” darzustellen.

Stoffe und Ressourcen werden in der Rezeptverwaltung im Hinblick auf ein
Herstellungsverfahren kombiniert. Das Planungsrezept beinhaltet Informa-
tionen zu allen bendétigten Herstellungsschritte, die verwendeten Ressourcen
und deren Beziehungen untereinander. FUr PP-PI bilden Rezepte die grund-
legende Information, auf der die Planung, Steuerung und Dokumentation
von Herstellungsverfahren basiert.

Ausgangspunkt fur die Rezeptverwaltung sind die Ausarbeitungen von
NAMUR (Normenarbeitsgemeinschaft fur MeB- und Regeltechnik in der
chemischen Industrie). Ihr Vorschlag zum Aufbau von Grund- und Steuer-
rezepte ist auf die Prozefsteuerung ausgerichtet und wird in PP-PI entspre-
chend unterstitzt.

Planungsrezepte werden von der Planungssicht sowie von der Steuerungs-
sicht betrachtet. In der Planungsphase miuissen die Vorgidnge und Phasen des
Rezepts definiert werden, die verwendeten Stoffe klassifiziert werden, deren
Zielmengen berechnet werden und Merkmale fur Qualitatsdaten definiert
werden. Ferner kdnnen Anordnungsbeziehungen fur Vorgdnge und Phasen
definiert und graphisch gepflegt werden.

In der Steuerungssicht werden ProzeRvorgaben zu einem Steuerrezeptemp-
fanger definiert.

In ProzeBauftragen wird die konkrete Produktion eines Stoffes oder mehre-
rer Stoffe bzw. Chargen in einem Herstellungsgang beschrieben. Die Grund-
lage hierfur ist die im Planungsrezept hinterlegte Information, die nun mit
Terminen und Mengen versehen wird. Bei Freigabe eines Auftrags oder
Vorgénge daraus werden Steuerrezepte generiert, die an die ProzelRkoordi-
nation weitergeleitet werden.

Die Kapazitatsplanung bzw. der Kapazitatsabgleich umfassen die Planung
von Kampagnen (Grobplanung) und die Terminierung bzw. Kapazitéts-
planung von Auftragen (Feinplanung). Im Rahmen der Kampagnenplanung
werden Kampagnen tagesgenau terminiert, Ressourcen zugeordnet sowie
die Verflugbarkeit dieser Ressourcen Uberprift. Die Kapazitatsplanung bein-
haltet die stundengenaue Terminierung von Vorgangen sowie die Prifung
der Material- und Ressourcenverfugbarkeit. Das heil3t, Sie kénnen einen
detaillierten Kapazitatsabgleich durchfiihren.

Die Kampagnenplanung wird nach Release 3.0 verftigbar sein.



Funktionsiibersicht 3

Die ProzeRkoordination koordiniert den Datenaustausch zwischen PP-Pl1  ProzelRkoordination
und den an der ProzeRRsteuerung und Qualitatssicherung beteiligten Syste-

men. Aufgrund einer flexiblen Architektur ist die ProzeRkoordination

sowohl in Verbindung mit automatisierten und teilautomatisierten als auch

mit manuell betriebenen Anlagen einsetzbar.

Der Datenaustausch erfolgt durch die Ubertragung eines oder mehrerer
Steuerrezepte an die beteiligten Steuersysteme und durch das Sammeln
sowie die Ruckibertragung von prozebezogenen Informationen in Form
von ProzeBmeldungen. ProzeBmeldungen geben Auskunft tber den aktuel-
len Status der Prozesse, Uber Ressourcenbelegung, Materialverbrauch sowie
Uber sonstige ausgewahlte Ereignisse.

Durch Verteilen der ProzeBmeldungen an definierte Empfanger stellt die
ProzelRkoordination den Informationsflu zu anderen PP-Pl-Funktionen
sicher. Die ProzeRmeldungen gehen ferner ein in die Prozelidokumentation.

Im Rahmen der Laborintegration werden Informationen, die im Planungs-  Integration zum Labor
rezept hinterlegt sind, zwischen Produktionsbetrieb und Labor ausgetauscht.

Dies dient zur Sicherung der Qualitat eines Herstellungsverfahrens. Dabei

wird unterschieden zwischen

O einer prozellbegleitenden Analytik (Zwischenprifung) und
U einer dem Prozel? folgenden Analytik (Endprufung).
Die Ergebnisse beider Methoden flieRen ins Chargenprotokoll mit ein.

Es besteht grundsatzlich kein Unterschied, ob Sie das R/3-Qualitdtsmana-
gementsystem oder ein externes LIMS-System einsetzen.

Mit der ProzeRdatendokumentation und -auswertung schlieRt sich der ProzeRdatendokumentation
Kreis. Den Produktionsvorgaben aus dem ProzeRauftrag werden Istwerte  und -auswertung

aus der Produktion gegenibergestellt und zusammen mit ProzelRereignissen

und Analyse-Ergebnissen zu Chargen- und Betriebsprotokollen verdichtet.

Das ist die Basis der technischen und betriebswirtschaftlichen ProzeRopti-

mierung wie auch der Erfullung gesetzlicher Auflagen aus den Bereichen

Arbeitssicherheit (z.B. das “Good Manufacturing Practice” der amerikani-

schen Behérde FDA) und Umweltschutz.

Die Integration in Ubergeordnete Systeme umfalt die Verknupfung des Integration in

Betriebes mit Anwendungen der Unternehmensleitebene. Die Nutzung (ibergeordnete Systeme
unternehmensweiter Daten durch den Betrieb, die Integritdt von zentralen

und dezentralen Datenbestdnden und der DatenfluR zwischen diesen

Ebenen sollen durch dieses Modul gewéhrleistet werden.

Die Aspekte des Umweltschutzes, der Sicherheit und des Gesundheits- Ausblick: Funktionalitét
schutzes am Arbeitsplatz sind in den zurickliegenden Jahren in den Mittel- nach Rel. 3.0

punkt offentlichen Interesses gertickt. Der Gesetzgeber hat eine Vielfalt von

Gesetzen und Verordnungen erlassen, um die Gefahren in allen Bereichen

des taglichen Lebens auf ein Minimum zu reduzieren. Ihre Bertcksichtigung

stellt fur die Unternehmen einen zunehmenden Aufwand dar.
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Safety, Health &
Environment

Eine entscheidende Rolle spielen dabei die in grofRer Anzahl in den Unter-
nehmen vorhandenen oder entstehenden Stoffe mit ihren vielfaltigen sicher-
heits- und umweltschutzrelevanten Eigenschaften. Unmittelbar davon
betroffen sind die chemische Industrie und Industriezweige, die chemische
Produkte verarbeiten, anwenden, lagern oder transportieren.

Ohne EDV-Unterstiitzung lassen sich die gestellten Aufgaben nur schwer
erfullen. Bisher wurde dieser Bereich von Eigenentwicklungen und Insel-
I6sungen dominiert. Aus dem Kreis der SAP-Anwender kam zunehmend
der Wunsch nach einer integrierten SAP-Ldsung. In einem Release nach 3.0
werden wesentliche Anwendungen aus dem Bereich der Gefahrstoffe mit
dem R/3-Produkt PP-SHE zur Verfigung stehen (SHE: Safety, Health &
Environment).

Die Funktionalitat von PP-SHE, das vollstdndig von PP-PI genutzt werden
kann, umfafit:

Q Stoff- und Produktdatenbank, mit vordefinierten und benutzer-
definierten Eigenschaften

O Phrasenkatalog mit Ubersetzungsverwaltung (z.B. Risiko- und
Sicherheitsséatze)

U Verteilung der Stoffdatenbank tber verschiedene getrennte Systeme
(z.B. Konzernmutter und Tochterfirmen)

U Berichtsverwaltung (z.B. Sicherheitsdatenblatt/Unfallmerkblatt)

Die Funktionalitdt von PP-SHE wird ebenso in die R/3-Anwendungen SD,
MM, WM und PM integriert sein.

Das Modul PP-PI enthalt alle notwendigen Funktionen zur Steuerung von
ProzelRablaufen und ist vollstandig in alle anderen R/3-Module integriert.

Welche Hauptfunktionen sind in PP-PI enthalten?

Das PP-PI enthalt Funktionen fur Ressourcen, Planungsrezepte, ProzeR-
auftrage, Kampagnen- und ProzeBplanung (Kapazitatsplanung) und
ProzelRkoordination.

Welche Anbindungen bestehen von PP-PI in andere Systeme?

Es gibt eine Integration zu Laborinformations-Managementsysteme (LIMS)

bzw. zum R/3-Qualitatsmanagement (QM), zu Ubergeordneten bzw.
externen Systemen, und zur ProzeRdatendokumentation und -auswertung.




