Glossar

Anfahrrezept

Rezept, das beschreibt, welcher Bedarf an Zeit,
Ressourcen und Material zu Beginn einer Kam-
pagne besteht sowie welche Aktivitaten durch-
gefuhrt werden mussen.

Anlage

Verfahrenstechnisches Produktionsmittel, in
dem Stoffe durch Prozesse verandert werden.
Anlagen bestehen aus ProzeReinheiten, die bei
der Ausfuihrung eines ProzeRauftrags sequen-
tiell oder parallel genutzt werden.

Es gibt folgende Arten von Anlagen:
O Produktionsanlagen

O Recyclinganlagen

U Entsorgungsanlagen

In der R/3-Prozel3planung ist die Anlage als
Ressourcenart abgebildet, der Merkmale und
Kapazitaten zugeordnet werden kdnnen.

Anlagenfahrer
Bediener einer verfahrenstechnischen Anlage.

Anordnungsbeziehung

Verkniipfung der Start- und Endzeitpunkte von
Vorgéangen oder Phasen im Planungsrezept oder
Prozelauftrag.

Anordnungsbeziehungen bilden ein Modell des
zeitlichen Ablaufs der Vorgange oder Phasen.

Es gibt folgende Arten von Anordnungs-
beziehungen:

Anfangsfolge

O Endfolge
U Normalfolge
O Sprungfolge

Ausbeuteverhaltnis
Mengenverhaltnis zwischen den Stoffen, die bei
der Ausfuihrung eines Prozefauftrags entstehen.

Auswertungsvariante (Prozemeldungen)
Kombination von Selektionsbedingungen und
Layouts fur die ProzelBmeldungsauswertung.
Mit einer Auswertungsvariante kbnnen Auswer-
tungen fur unterschiedliche Auswertungszeit-
rdume und Meldungsarten durchgefihrt wer-
den. Auswertungsvarianten kénnen vordefiniert
oder direkt zum Zeitpunkt der Auswertung
erstellt werden.

Bedarfskoordination
Abstimmung der Planungen verschiedener Pro-
duktions-, Recycling- und Entsorgungsbetriebe.

Charge

Teilmenge eines Materials, die getrennt von
anderen Teilmengen desselben Materials im
Bestand gefuhrt wird und/oder, die in einem
bestimmten Herstellungsgang gefertigt wird.

Das wesentliche Attribut einer Charge ist ihre
Homogenitat.

Chargenprotokoll
Protokoll, in dem alle chargenbezogenen Ist-
und Plandaten gesammelt werden.

Das Chargenprotokoll kann kundenspezifisch
nach den jeweils gultigen Richtlinien oder
gesetzlichen Vorschriften (z. B. GMP) erstellt
werden.

Chargenzustand

Parameter, der die Qualitat einer Charge
beschreibt und Indikator fiir deren Verwendung
ist.

Einsatzstoff

Material, das einem verfahrenstechnischen
ProzeR zugefuhrt wird. Einsatzstoffe sind in der
Materialliste enthalten. Sie kbnnen zusatzlich
einem Vorgang oder einer Phase zugeordnet
werden.
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Funktionsaufruf, dynamischer

Prozellvorgabe, die es dem Anlagenfahrer
ermoglicht, beim Bearbeiten der R/3-Herstell-
anweisung einen benutzerdefinierten Funk-
tionsbaustein aufzurufen.

Je nach Funktionsbaustein kann so ein Dialog
angestofRen werden oder es kdnnen Daten aus
internen oder externen Anwendungen abgefragt
werden.

Die ProzeRRvorgabe legt fest,
U welcher Funktionsbaustein aufgerufen wird

U welche Import- und Exportparmeter dabei
Ubergeben werden

Gefahrhinweis

Dokument, das auf Gefahrdungen bei der
Handhabung, dem Transport und der Lagerung
von Stoffen hinweist. Gefahrhinweise kénnen
einem Material, einer Ressource oder einem
Rezept zugeordnet sein.

Gefahrstoff

Stoffe oder Zubereitungen, die im Zusammen-
hang mit ihrem Umgang eine unmittelbare Ge-
fahr fur Mensch, Tier oder Umwelt darstellen.

Hauptprodukt

Produkt, zu dessen Erzeugung der Prozel3
durchgefiihrt wird. Das Hauptprodukt wird von
anderen Produkten dadurch unterschieden, dafy
seine Materialnummer im Rezeptkopf hinterlegt
wird.

Herstellanweisung

Aufbereitung von ProzelRvorgaben eines Steuer-
rezepts zur Ausgabe und Bearbeitung am Bild-
schirm.

Die R/3-Herstellanweisung ermdglicht bei ganz
oder teilweise manuell gesteuerten Anlagen den
Informationsaustausch zwischen PP-PI und dem
Anlagenfahrer. Sie unterstiitzt in Abhangigkeit
von den ProzeRvorgaben die Ausgabe von
Steuerinformationen in natirlicher Sprache

O das Erfassen von Istdaten zum ProzeR
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die Durchfihrung von Berechnungen

das Riuickmelden der erfaliten und berechne-
ten Werte mit Hilfe von Prozelmeldungen

O das Erfassen von Prifergebnissen durch
direkten Absprung ins QM

O das Aufrufen von benutzerdefinierten
Funktionsbausteinen, um einen Dialog
anzustollen oder Daten aus internen oder
externen Anwendungen abzufragen

Intramaterial

Material ohne Stammesatz, das lediglich
zwischen zwei Prozel3einheiten temporar in
Erscheinung tritt. Intramaterialien werden in der
Materialliste fur einen Vorgang oder fiir ein
Planungsrezept aufgefuihrt.

Kampagne

Ununterbrochene Ausfuhrung von Prozel3-
auftragen der gleichen Art, basierend auf dem-
selben Planungsrezept.

Kampagnenplanung
Die Kampagnenplanung umfait

U die Terminierung von Kampagnen
U deren Zuordnung zu Ressourcen

O die Prufung der Verfugbarkeit der
Ressourcen

Kreislaufstoff

Material, das in einem Prozel eingesetzt, aber
auch (teilweise) riickgewonnen wird, z. B. ein
Katalysator. Kreislaufstoffe sind in der Material-
liste zweimal enthalten: als Einsatzstoff und
zugleich als Ausbeute.

Kuppelprodukt

Ein Wertstoff, der gleichzeitig in einem Ferti-
gungsvorgang (Kuppelprozefy) zusammen mikt
anderen Wertstoffen hergestellt wird.

Beispiel: Kokereien erzeugen zugleich Koks,
Gas, Teer, Benzol und andere Kohlederivate.



Material
siehe “Stoff”.

Materialliste

Liste, in der alle in einem Herstellungsgang ein-
gesetzten Materialien mit ihren Mengenangaben
aufgefuhrt werden.

Es gibt Materiallisten fuir Rezepte und fur Vor-
gange.

Materialmengenberechnung

Die Materialmengenberechnung umfafit die
Ansatzberechnung und die Ausbeuterechnung.
Die Ansatzberechnung ermittelt die fur ein ver-
fahrenstechnischen Prozel3 benétigten Mengen
an Einsatzstoffen. Die Ausbeuterechnung ermit-
telt die bei einem verfahrenstechnischen ProzeR
anfallenden Mengen an Wert- und Reststoffen.

Die Mischungs- und Ausbeuteverhaltnisse zwi-
schen den Stoffen sowie die allgemeinen Stoff-
merkmale der Einsatzstoffe mussen bei den
Berechnungen berucksichtigt werden.

Mehrfachkapazitaten
Zuordnung von mehreren Kapazitaten zu einer
Ressource.

Phase

Detaillierung eines Vorgangs. Phasen kénnen in
sequentieller oder paralleler Abfolge angeordnet
werden. Einer Phase kdnnen Materialien aus der
Materialliste zugeordnet werden.

Phasen haben dieselbe primére Ressourcen-
klasse/Ressource wie der Vorgang. Es kbnnen
ihnen weitere Sekundarressourcen zugeordnet
werden.
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Planungsrezept

Rezept, das die Produktion von Stoffen
(Materialien) in einem Herstellungsgang
detailliert beschreibt.

Das Planungsrezept detailliert die betriebs-
spezifische Anwendung eines Verfahrens und
dient als Vorlage fur den ProzelRauftrag.

Primarressource

Die Primérressource ist der Anlagenteil oder die
ProzeReinheit, in oder auf der ein Vorgang aus-
gefuhrt wird. Sie wird fur die Dauer des Vor-
gangs belegt, wodurch alle Phasen des Vorgangs
automatisch dieselbe Primérressource wie der
Vorgang erhalten.

ProzeRauftrag

Auftrag, der die Produktion von Fertigungs-
losen bzw. Chargen in einem Herstellungsgang
oder die Erbringung einer Leistung detailliert
beschreibt.

Der ProzeRauftrag entsteht aus dem Planungs-
rezept und umfalit alle im Rahmen der ProzeR3-
planung entstandenen Informationen.

ProzelRdatenabo

ProzeRvorgabe, die angibt welche ungeplanten
Ereignisse der ProzelRkoordination von der Pro-
zeBsteuerung gemeldet werden sollen welche
Meldungsart hierzu verwendet werden soll

ProzelRdatenanforderung

ProzeRvorgabe, die festlegt, daR die Prozel3-
steuerung eine ProzeBmeldung mit Istdaten zu
einem Prozel versenden soll.

Die ProzeRdatenanforderung gibt an,

O unter welchen Bedingungen die Meldung
versendet werden soll

welcher Meldungsart sie angehéren soll

welche Informationen von der Prozel3-
steuerung geliefert werden mussen
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ProzeRdatenanforderung, einfache
Typ von ProzeRdatenanforderung fur die R/3-
Herstellanweisung.

Mit einer einfachen ProzeRdatenanforderung
kann genau eine Prozelmeldung einer bestimm-
ten Meldungsart angefordert werden. Fur die zu
bewertenden Meldungsmerkmale wird in der
Herstellanweisung ein Eingabefeld zur Verfu-
gung gestellt.

Prozel3datenanforderung, wiederholte
Typ von ProzeRdatenanforderung fur die R/3-
Herstellanweisung.

Mit einer wiederholten Prozelidatenanforderung
kénnen Sie Meldungen unterschiedlicher Art
anfordern, wobei in der Herstellanweisung zu
jeder Meldungsart mehere Meldungen erfal3t
und versendet werden kdnnen.

Die zu bewertenden Meldungsmerkmale wer-
den in der Herstellanweisung in einer Tabelle

gepflegt.

ProzeRdatenberechnungsformel

ProzeRvorgabe, die festlegt, dal? in der Herstell-
anweisung ein Wert berechnet und mit Hilfe
einer ProzeBmeldung an bestimmte Empfanger
Ubergeben werden soll.

Die ProzeRRdatenberechnungsformel gibt an,
O welcher Wert berechnet werden soll

U welche Formel zur Berechnung verwendet
werden soll

U welcher Meldungsart die zu versendende
ProzeRmeldung angehdren soll

ProzelRdatendokumentation

Komponente der R/3-Proze3planung, mit der
Listen auftragsbezogener Daten erzeugt und in
ein optisches Archiv geschrieben werden
koénnen.

Die zu archivierenden Listen kdnnen kunden-
spezifisch nach den jeweils glltigen Richtlinien
oder gesetzlichen Vorschriften (z. B. GMP)
erstellt werden.
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Prozeffertigung

Prozelfertigung ist die Verarbeitung von Gasen,
Granulaten oder Flussigkeiten. Die Verfahren
der ProzeRfertigung teilen sich auf in kontinuier-
licher oder diskontinuierlicher Fertigung.

Prozel3koordination
Komponente von PP-PI, die die Schnittstelle zur
Prozel3steuerung bildet.

Die ProzeRkoordination umfaft folgende Funk-
tionen:

O Ubernahme freigegebener ProzeRauftrage
von der ProzeBplanung

O Erzeugen von Steuerrezepten aus Prozel3-
auftragen

O Verteilung der Steuerrezepte an die
zustandigen Anlagenfahrer oder ProzeR3-
leitsysteme

O Entgegennahme, Priifung und Verteilung
von Prozelimeldungen

O manuelle Eingabe von Prozelimeldungen

ProzelRmeldung

Struktur, mit der Istdaten zu einem Prozel3 von
der ProzeRsteuerung an einen oder mehrere
Empfanger folgenden Typs Gbermittelt werden:

O andere R/3-Komponenten

d vom Benutzer definierte ABAP/4-Tabellen
U Benutzer des SAPoffice-Mail-Systems

O externe Funktionsbausteine

ProzeBmeldungen dienen der Aktualisierung
vorhandener Datenbestdnde sowie der Erstel-
lung eines Chargen- und Betriebsprotokolls. Ihr
Inhalt wird bestimmt durch Meldungsmerkmale
sowie die den Merkmalen zugeordneten Merk-
malwerte.

ProzelRmeldungsart
Einteilung von ProzefSimeldungen hinsichtlich
ihrer Struktur und Verwendung.



Die ProzeBmeldungsart legt fest,

Q welche Merkmale einer ProzeBmeldung
zugeordnet sind, d. h. welche Informa-
tionen in ihr Gbermittelt werden

0 an welche Meldungsempfanger eine
ProzeBmeldung gesendet wird

Prozelmeldungsauswertung

Komponente von PP-PI, mit der die im Prozel3-
meldungsprotokoll gesammelten Prozel3-
meldungen ausgewertet werden kénnen.

Die ProzeBmeldungsauswertung ermdaglicht

U die Selektion von Prozelimeldungen nach
ihren Merkmalwerten

U das Anzeigen von Meldungsdaten mit Hilfe
der SAP-Présentationsgrafik

U das Anzeigen und weitere Bearbeiten von
Meldungsdaten in EXCEL mit Hilfe des
XXL-Listviewers

ProzeBmeldungsempfanger
Anwender oder Baustein, an den Prozel3mel-
dungen zur Verarbeitung tibergeben werden.

Das R/3-System unterstutzt folgende Typen von
Meldungsempfangern:

R/3-Funktionsbausteine

O wvom Benutzer definierte ABAP/4-Tabellen
U Benutzer des SAPoffice-Mail-Systems
O externe Funktionsbausteine
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ProzeBmeldungsmerkmal

Merkmal einer Merkmalgruppe, die fur die
Verwendung in ProzeBmeldungen freigegeben
ist.

ProzeRmeldungsmerkmale werden Prozelmel-
dungsarten zugewiesen. Sie bestimmen zusam-
men mit den zugehorigen Merkmalwerten den
Inhalt einer ProzeBmeldung.

ProzeBmeldungsprotokoll

Protokoll, in dem ProzeBmeldungen gesammelt
und fur einen begrenzten Zeitraum gespeichert
werden kénnen.

Welche ProzeBmeldungen ins Prozemeldungs-
protokoll gelangen, wird werksspezifisch tber
die den Meldungsarten zugeordneten Empfén-
ger festgelegt. Die im Prozelmeldungsprotokoll
enthaltenen Meldungen kénnen mit Hilfe der
ProzeBmeldungsauswertung ausgewertet
werden.

ProzeRparameter

ProzeRvorgabe, mit der Informationen an die

ProzeRsteuerung Ubergeben werden. Bei ma-

nuell gesteuerten Anlagen enthélt der ProzeR3-
parameter einen Text fur den Anlagenfahrer.

ProzeRplanung
Die detaillierte Planung von ProzelRauftragen.

Die ProzeRplanung umfaft:

O die Terminierung von Vorgangen
(Kapazitatsplanung

die Prifung der Materialverfigbarkeit

die Freigabe an die Produktion

Prozel3steuerung

Die ProzeRsteuerung umfalit alle Aktivitaten des
Messens, Steuerns und Regelns verfahrenstech-
nischer Prozesse, gleichgultig, ob sie manuell
oder automatisiert ausgefiihrt werden.
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ProzeRvorgabe

Struktur, mit der Daten bzw. Anweisungen von
PP-PI an die ProzeRsteuerung tibergeben
werden.

ProzelRvorgaben werden den Phasen des
Planungsrezepts und des ProzefRauftrags zuge-
ordnet. Sie werden zu Steuerrezepten zusam-
mengefallt und zur Ausfihrung an die ProzeR-
steuerung Ubergeben. Je nach Art der Gibermit-
telten Informationen werden folgende Typen
von Prozefvorgaben unterschieden:

ProzeRparameter
Prozel’datenanforderung
ProzeRdatenabo
ProzeRRdatenberechnungsformel

Prufdatenanforderung

O 0o 0 0 O

dynamischer Funktionsaufruf

ProzeRvorgabeart
Einteilung von Prozefvorgaben hinsichtlich
ihrer Struktur und Verwendung.

Die ProzeRRvorgabeart legt fest,

O welchem Typ eine Prozelivorgabe angehort
(z. B. Prozel3parameter oder ProzeRdaten-
anforderung)

O welche Merkmale eine Prozel3vorgabe
enthalt, d. h. welche Informationen in ihr
Ubermittelt werden

ProzeRvorgabemerkmal
Merkmal einer Merkmalgruppe, die zur

Verwendung in ProzeRBvorgaben freigegeben ist.

ProzeRvorgabemerkmale werden Prozel3vor-
gaben direkt oder Uber ihre ProzeRvorgabeart
zugewiesen. Sie bestimmen zusammen mit den
zugehorigen Merkmalwerten,

U welche Informationen in einer Prozel3vor-
gabe Ubermittelt oder angefordert werden
(z. B. der Status eines Steuerrezepts)
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O wie die angeforderten Daten verarbeitet
werden sollen (z. B. mit

O welcher Meldungsart sie riickgemeldet
werden sollen)

ProzeRvorgabetyp
Einteilung von ProzelRvorgaben hinsichtlich
ihrer Funktion.

Das R/3-System unterscheidet folgende Typen
von Prozeldvorgaben;

Prozel3parameter
ProzeRmeldungsanforderung
Prozel3datenabo
Prozel’datenberechnungsformel

Prifergebnisanforderung

o 00 o0 o0 o

dynamischer Funktionsaufruf

Prifergebnisanforderung

ProzelRvorgabe, die festlegt, dal zu einem oder
mehreren Vorgangen wahrend des Prozesses
Prifergebnisse erfaldt werden sollen.

Die Priufergebnisanforderung gibt an, zu wel-
chem Vorgang/welchen Vorgangen Prifergeb-
nisse erfallt werden sollen. Die Funktion zur
Erfassung von Prufergebnissen kann fiir diese
Vorgénge direkt aus der Herstellanweisung
aufgerufen werden.

Qualifikation
Fahigkeit oder Erlaubnis, eine bestimmte
Aufgabe auszufiihren.

Sie kdnnen einer Personalressource verschiedene
Qualifikationen zuordnen.

Reinigungsrezept

Rezept, das beschreibt, welche Aktivitaten nach
Beendigung einer Kampagne durchgefuhrt
werden missen, um eine Anlage zu reinigen,
sowie welcher Bedarf an Zeit, Ressourcen und
Material daraus resultiert.



Ressource
Produktionsmittel und Personen im Produk-
tionsprozel, die Kapazitaten besitzen.

Ressourcen werden in Arten (z. B. Anlage,
Personal, Lager) unterteilt.Jeder Ressourcenart
kdnnen Kapazitaten zugeordnet werden.

Mit Ressourcen kénnen Sie folgende Funktionen
ausfuhren:

O Sie kénnen ein Ressourcennetz anlegen, um
die Reihenfolge der verwendeten
Ressourcen festzulegen.

O Sie kénnen eine Ressourcenhierarchie
definieren, um Ressourcen zu
Auswertungszwecken zu bindeln.

U Sie kdnnen die Ressourcen klassifizieren,
um deren Eignung fur bestimmte Zwecke
oder Verwendungin bestimmten
Vorgangen festzulegen.

Ressourcenart

Gruppierung von Ressourcen gleicher Art. Die
Ressourcenart ist benutzerdefiniert bzw. im
Customizing voreinstellbar.

Ressourcennetz

Ein Ressourcennetz beschreibt die physischen
Verbindungen von Ressourcen, wie z.B. Prozel3-
einheiten (Kessel, Reaktoren) in einer Anlage. Es
dient der Beschreibung des Materialflusses
durch die Anlage.

Reststoff
In einem ProzeR entstehender Stoff, der wieder-
aufbereitet oder entsorgt werden mulf3.

Rezept
Allgemeine Vorschrift zur Anwendung eines
Verfahrens.

Es gibt produktionsbezogene Rezepte, die ein
Produktionsverfahren beschreiben, und nicht
produktionsbezogene Rezepte, die der Uberprii-
fung der Funktionstichtigkeit einer Ressource
oder deren Uberfiihrung in einen definierten
Zustand dienen.
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Produktionsbezogene Rezepte sind

O Planungsrezept

O Steuerrezept

Nicht produktionsbezogene Rezepte sind
O Umristrezept

O Anfahrrezept

O Reinigungsrezept

Rezeptgruppe
Zusammenfassung von Planungsrezepten, die
alternative Verfahren beschreiben.

Die Rezeptgruppe identifiziert zusammen mit
dem Rezeptzahler ein Rezept eindeutig.

Rezeptmaterialliste

Liste, in der alle zur Ausfiihrung eines ProzeR-
auftrags bendtigten Stoffe/Materialien mit
Mengenangaben aufgefihrt sind.

Rezeptobjekt
Objekt, das im Planungsrezept gepflegt werden
kann.

Es gibt u. a. folgende Rezeptobjekte:
Rezeptkopf

Vorgange

Ressourcen

Komponenten von Materiallisten
Phasen

ProzeRvorgaben

O 0 U 0O 0 0 O

Prozellvorgabemerkmale

Rezeptzéhler
Schlissel, der eindeutig ein Rezept in einer
Rezeptgruppe identifiziert.
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Sekundérressource

Neben der Primarressource kdnnen einem Vor-
gang oder einer Phase noch weitere bendétigte
Ressourcen zugeordnet werden, wie z. B. Perso-
nal, Transportbehélter usw. Diese Ressourcen
werden Sekundarressourcen genannt und koén-
nen zeitlich flexibel mit einem Start- und End-
zeitpunkt relativ zum Start oder Ende des Vor-
gangs bzw. der Phase erfolgen.

Steuerrezept

Rezept, das alle Informationen (Prozel3-
vorgaben) zur Ausfuhrung eines ProzeRRauftrags
durch ein bestimmtes ProzeBleitsystem bzw.
einen Anlagenfahrer enthélt.

Steuerrezepte werden aus den Prozel3vorgaben
des ProzeRauftrags erstellt und an die zustan-
dige Prozelisteuerung gesendet. Fur jeden
Steuerrezeptempfanger eines ProzeRauftrags
wird genau ein Steuerrezept erstellt.

Steuerrezeptempfanger

Prozelileitsystem oder Anlagenfahrer bzw.
Gruppe von Anlagenfahrern, an die ein Steuer-
rezept zur Verarbeitung Ubergeben wird.

Der Steuerrezeptempféanger legt fest,

QO an welche technische Adresse ein Steuer-
rezept Ubergeben wird

Q wie die Ubergabe erfolgt (z. B. initiiert
durch R/3 oder durch die ProzeR-
steuerung)

Stoff

Substanz, mit der gehandelt wird oder die bei
der Fertigung eingesetzt, verbraucht oder
erzeugt wird.

Ein Stoff kann sowohl ein chemisches Element
als auch eine Verbindung sein. Im PP-PI wird
ein Stoff als "Material" (MM) mit
Materialstammsatz gefiihrt.
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Umristrezept

Rezept, das beschreibt, welche Tatigkeiten not-
wendig sind, um eine Prozefeinheit von einem
Ausgangszustand in einen Folgezustand zu
Uberfihren.

Vorgang

In sich abgeschlossener Teil eines Rezepts, der
auf einer ProzeReinheit ausgeftihrt wird. Ein
Vorgang wird in Phasen unterteilt.



